Machine Translated by Google 


Arme de foc potrivite de casă 


1. Tub amortizor (1-1/8” diametru) 
2. Capac botului (tub cu diametrul de 1” și șaibă). 


3. Teanc de nouă măsline și șaibe pentru instalații 
sanitare de 24 inch, (deflectoare). 
4. Guler, (atașat la interiorul amortizorului 
tub). 5. 
Șurub HT de P"/ Filet fin, (Bulon). 
6. Porturi de gaz pentru butoi. 
7. Declanșare, (șurub și coliere de 4). 
4 8. Ansamblul Sear și Spring. 
9. Atacant, 5/16" (serie lungă) cheie Allen. 
10. Bloc de culpă și percutor. 
11. Bandă de cauciuc. 
5 12. Piuliţe de reținere a butoiului. 
13. Șurub de fixare a amortizorului. 
14. Guler, (atașat la interiorul amortizorului 
tub). 


14 
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PP dud 


3550] 


Tub de 2"x 1”. 
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Arme de foc potrivite de casă 


(MĂSURI PEREȚI FRONTAL) 


Mânerul acționează ca receptor pentru toate piesele componente ale pistoalelor. 
Acesta trebuie modificat prin tăierea a trei găuri în peretele frontal al mânerului la dimensiunile furnizate mai 
jos. 


Mânerul constă dintr-o lungime de 5-1/8” de 2"x 1” tub. Grosimea peretelui tubului trebuie să fie de 2,5 mm. 
Găurile sunt găurite la următoarele diametre: A= %" (tăiat cu ferăstrău), B=5/16", C= 4". Cea mai mare 


adâncitură superioară, „A”, este tăiată doar printr-un perete al tubului. Găurile „B” și „C” sunt forate prin ambii 
pereţi ai tubului. Îndepărtaţi orice freză din interiorul mânerului cu o pila. 


(Măsurători în milimetri, dacă nu este specificat) 


51 39 25 


A. Butoiul 
Tăiaţi partea superioară a 
mânerului astfel încât marginea 
din spate să fie cu 11 mm 
mai mică decât cea din față. B. Ataca nt 
C. Trigger 


Vedere frontală a 


VEDERE LATERALĂ 


prizei 


Acum este necesar să modificaţi partea din spate a mânerului, astfel încât să accepte 
blocul de clapă. 
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(MĂSURI PEREȚI SPATE) 


O fantă care măsoară % „x %” este tăiată în partea superioară din spate a mânerului pentru a forma locașul pentru 
blocul de cupă, așa cum se arată mai jos. 


Vedere din 


spate a prizei 
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Odată cu modificările necesare, mânerul poate fi echipat cu toate piesele interne de lucru. Vom începe prin 
a monta butoiul. 

Butoiul este realizat prin modificarea unui șurub de înaltă rezistență de 6" x %". Șurubul trebuie să aibă o 
lungime minimă a filetului de 2”. Poate fi necesar să măriţi lungimea filetului folosind o matriţă de tăiere a 
filetului dacă nu poate fi găsit un șurub cu un filet de 2”. Capul șurubului este mai întâi îndepărtat și șurubul 
tăiat la o lungime totală de 5%". 

Șurubul este găurit pentru a forma un diametru al alezajului de 5,5 mm. Camera este tăiată folosind un 
burghiu de 5,8 mm sau un alez de cameră de .22, dacă este disponibil. În mod ideal, ar putea fi folosită o 
secțiune de ţevi .22, dacă este prevăzută cu un filet adecvat. 

După prelucrarea alezajului la diametrul corect, cilindrul improvizat este introdus în locașul cilindrului și 
fixat cu șuruburi pe mâner folosind două piulițe. Piuliţa exterioară fiind o piuliță cu flanșă, dacă este 
disponibilă. Piuliţele cu flanșă par greu de găsit, dar o piuliță obișnuită va fi suficientă. 

Odată cu ţeava montată, ar trebui să existe un spațiu de 9 mm între fața de culcare a ţevii și peretele 
interior al mânerului. Acest decalaj va accepta blocul de culcare în timp util. Dacă este necesar, distanța 
poate fi mărită sau redusă prin reglarea piulițelor de blocare a cilindrului. 

Orice reglare nu va fi necesară până la montarea blocului de culpă. 

Două găuri, cu diametrul de 3,5 mm, sunt acum găurite prin butoi în poziţiile prezentate mai jos. Prima 
gaură este găurită la 1 4 inch de bot. A doua gaură, la 2 4” de bot. Găurile ar trebui să fie aliniate cât mai 
precis posibil cu orificiul. Aceste două găuri acționează ca orificii de gaz pentru a permite ca cilindrul să fie 
echipat cu un amortizor de zgomot integral de casă. 


Distanţă de 9 mm PORTURI DE GAZ 


Strângeţi bine piulița de 
blocare a cilindrului. 


Cu ţeava montată, putem continua și monta ansamblul percutor. 
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Percutorul este alcătuit dintr-o cheie hexagonală modificată de 5/16 inchi (8 mm) cu diametrul „serie lungă”. 
Primul pas este să glisaţi un guler de oțel de 3/8 inchi pe cheie și să strângețţi bine șurubul de fixare a gulerelor pentru 
a preveni mișcarea acestuia. Poziția exactă a gulerului nu va fi cunoscută decât după ce blocul de cupă a fost montat. 


Deși destul de comun, dacă o cheie de serie lungă nu este disponibilă, pentru a construi percutorul poate fi folosit un 
șurub obișnuit de 3/8” de înaltă rezistență, 8” în lungime. Capul șurubului este îndepărtat și șurubul încălzit la o 
culoare roșie aprinsă la un punct de 1 Y%" de capăt. Șurubul este apoi îndoit într-un unghi drept în acest punct. Apoi 
este echipat cu un guler așa cum este descris mai sus. 


Așezaţi gulerul la cheie. 


Introduce 
Introduceţi percutorul în orificiul din spatele 


mânerului și verificați că va aluneca fără 
probleme înainte și înapoi. Percutorul ar trebui 
să fie strâns cu alunecare. 
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Blocul de culpă este realizat din secțiunea capului unui șurub cu diametrul de %"; șurubul fiind din 
soiul standard cu cap hexagonal. Secţiunea șurubului ar trebui să aibă o lungime de 22 mm, dar un 
milimetru mai mult sau mai puţin este suficient de aproape. Blocul este echipat cu un percutor fix 
constând dintr-o secțiune scurtă de tijă de foraj cu diametrul de 3 mm. Acesta va fi montat mai târziu, 
(vezi pagina 10). 


Bloc montat (reglaţi spaţiul după cum este necesar pentru a accepta blocul de culpă) 
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Searul nu este nimic mai elaborat decât o bandă de oţel de 2 4" lungime de %" x 14 (2 mm), formată 
inițial după forma desenului de mai jos. O gaură cu diametrul de 5 mm este găurită prin uzură, la 5 mm 
de marginea inferioară. Un știft de oțel este acum introdus în gaură și reținut cu lipire de argint. 
Alternativ, poate fi folosit un știft cu arc. 

Searul este atașat de mâner prin găurirea unei găuri cu diametrul de 5,5 mm și la 1-7/8” de marginea 
inferioară a mânerului. _tiftul de fixare este introdus în această gaură. 

Când este montat, dispozitivul de fixare ar trebui să fie apăsat în sus pe partea inferioară a percutorului. 
Îndoiţi cu atenție searul după cum este necesar pentru a realiza acest lucru. Va fi necesară o potrivire 
atentă manuală. Odată ce s-au făcut orice ajustări, dispozitivul de fixare trebuie întărit folosind procesul 
simplu de întărire descris la pagina 17. 

Când percutorul este tras înapoi pentru a arma pistolul, dispozitivul de fixare se va angaja cu o canelură 
în formă de „V” tăiată în partea inferioară a percutorului. Vom tăia acest slot mai târziu. 


5/8" 


Pin de lipit Găuriţi gaura de 5 


mm, la 5 mm 
de partea de jos a searului. 


1-7/8 inchi 


SEAR FITTAT 
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Declanșatorul este asamblat dintr-un șurub cu diametrul de 6 mm (sau 4 inch) și două coliere de oţel. 
Lungimea declanșatorului este de 67 mm (2-5/8”) și, deși este potrivită pentru o mână de mărime medie, 
lungimea poate fi modificată pentru a se potrivi cerințelor personale. Declanșatorul trebuie montat mai 
întâi, adică înainte de oricare dintre celelalte părți componente. 

Mai întâi, glisaţi gulerul „A” pe șurub și introduceţi acest ansamblu în orificiul din partea din faţă a mânerului. 
Așezaţi al doilea guler „B” în interiorul mânerului (din partea de sus) și glisaţi acest guler pe șurub. Împingeţi 
trăgaciul înapoi până când atinge pur și simplu mânerul, apoi reglați gulerul „B” astfel încât să atingă 
peretele interior frontal al mânerului. Acum strângeţi șurubul gulerelor. 

Declanșatorul, atunci când este apăsat, ar trebui să se miște înapoi doar cu o distanţă de 2 mm, așa că 
reglaţi gulerul din exteriorul mânerului, astfel încât să existe un spațiu al acestei măsurători între guler și 
peretele mânerului. 


Distanţă de 2 mm. 


Arcul de fixare s-a înșurubat de mâner 


Arcul de prindere constă dintr-o bandă de oţel cu arc de %" x 22 de lungime de 2-3/8 inchi. Un orificiu cu 
diametrul de 6 mm este găurit prin arc, la 5/8” de la un capăt. Pentru a atașa arcul la mâner, o gaură mai 
mică de 5 mm este găurită la 1-3/8” de marginea inferioară a mânerului. Acest orificiu este apoi filetat pentru 
a accepta un șurub cu diametrul de 6 mm. 

Șurubul cu mufă este introdus în arc, urmat de un guler de 6mm. 


Arcul de fixare, șurubul și 
piulițele, prezentate în 
pozițiile corecte de 
asamblare. 


Desene de proiectare prototip. 8 


Machine Translated by Google 


Arme de foc potrivite de casă 


SHIELD SEAR 


Acum că am montat cu succes dispozitivul de fixare și declanșatorul, este necesar să montam scutul de 
fixare. Scutul previne ca pânza mâinii trăgătorilor să interfereze cu funcționarea corectă a împingerii. 
Scutul nu este altceva decât o fâșie mică de tablă de oțel de calibrul 20, care măsoară 3 4" x 5/8”, fixată 
pe mâner cu două șuruburi. Atingeţi fiecare gaură pentru a accepta șuruburile. Tabla de oțel este mai 


întâi formată într-o formă de arc prin simpla îndoire în jurul unei ţevi cu diametrul de 1”, așa cum este 
ilustrat mai jos. 


3 


Tablă de oțel 


Îndoiţi foaia la forma de mai sus. 


Scutul de fixare este atașat de mâner, așa cum se arată mai jos. 
Ar trebui să existe un spaţiu între partea din spate a mânerului și peretele interior al scutului pentru a permite 


dispozitivului de fixare să se miște. Distanţa în punctul „A” ar trebui să fie de aproximativ 5 mm, iar punctul „B” 
de 10 mm. 
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Arme de foc potrivite de casă 


Înainte de a monta „arcul” percutor simplu, putem monta percutorul pe blocul de culpă. 

Percutorul este atașat permanent de bloc și constă din secțiunea tijei a unui burghiu cu diametrul de 
3 mm. Știftul va necesita tăierea la lungimea corectă înainte de a fi reținut cu adeziv pentru rulmenţi. 
Aceste măsurători sunt date pe pagina următoare. 


În primul rând, trebuie să marcam blocul de culcare, astfel încât percutorul să fie montat în poziţia 
corectă pentru a detona cartușul cu foc anular de .22. Este extrem de important să fim atenţi în 
măsurarea noastră în această etapă. Dacă găurim orificiul percutor în poziție greșită, va fi necesar să 
facem un alt bloc de culpă, așa că „atenţie” este cheia succesului. 

Pentru a marca poziția percutorului vom avea nevoie de un semifabricat ( ), 6" în lungime 
și 5,5 mm în diametru. Dacă 5.5 nu este disponibil, poate fi folosit un 5 mm. Semnele de foraj sunt 
disponibile de la cei mai buni furnizori de „Piuliţă și șuruburi”. Un capăt al semifabricatului de foraj 
este făcut cu grijă într-un punct. Acest lucru se realizează cel mai precis folosind un strung, dar se 
poate folosi o polizor de banc, împreună cu un ghidaj de ascuțţire a burghiului. 


Blank de foraj de 5 mm (uneori denumit tijă de foraj) 
Ascuţiţi la punct 


CT, 


MARCAREA BLOCULUI 


Cu blocul de culata montat pe pistol, asiguraţi-vă că blocul de culata este în poziția sa cea mai 
inferioară, punând presiune cu degetul deasupra blocului. Glisați semifabricatul de foraj ascuţit în 
cilindru (capătul ascuţit mai întâi) până când semifabricatul de foraj se oprește de bloc. 

Loviţi ușor capătul burghiului cu un ciocan. 


CC in 


Atingeţi 


Butoi cu semifabricat introdus. 


() Un „blank de foraj” este un burghiu fără muchii tăietoare. 
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GĂURIREA GĂURII ȘIPULUI 


Acum scoateţi blocul de culcare. Blocul va fi marcat cu o mică adâncime „A”. 

Pentru următorul pas va fi necesară o formă precisă de măsurare, cum ar fi un manometru vernier. Din poziția 
indentării, măsuraţi în sus (spre partea de sus a blocului) o distanţă de 2,5 mm (3/32"). Folosind semifabricatul 
de găurit ascuţit, perforaţi un alt semn, „B”. Aceasta este poziţia în care să găuriţi orificiul percutor. Orificiul 
trebuie să fie găurit până la un diametru de 3 mm. 


Al doilea marcaj „B” (gaura de percutor) 


primul semn „A” 


MONTAREA PINULUI 


După cum sa subliniat mai devreme, percutorul constă dintr-o secțiune de tijă de foraj de 3 mm. 

Pinul nu necesită nicio modificare, în afară de lungimea sa. Găuriţi orificiul percutor la o anumită adâncime, 
de exemplu, 7 mm. Percutorul trebuie să fie cu 1,5 mm mai lung (8,5 mm) decât orificiul. Ca rezultat, știftul va 
ieși din fața blocului cu 1,5 mm când este montat. 


Când suntem siguri că știftul este tăiat la lungimea corectă, aplicaţi o picătură de adeziv pentru rulmenţi în 
gaură și introduceţi știftul. Lăsați ansamblul, cu știftul îndreptat înspre cer, timp de aproximativ treizeci de 
minute pentru ca adezivul să se întărească. 


Vedere laterală a blocului de 


culpă cu percutor montat. 
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Acum că pistolul este aproape complet asamblat, putem începe să asamblam amortizorul. 

Amortizorul de zgomot are un design foarte simplu, dar nu mai puţin eficient pentru asta. 

Amortizorul de zgomot se înfășoară în jurul întregului butoi într-un mod „integral”, mai degrabă decât să 
se înșurubeze doar pe capătul butoiului. Acest lucru permite un design mai compact al pistolului. 
Amortizorul de zgomot este construit dintr-o ţeavă de oţel de calibrul 16 lungime de 74 inchi. Tubul fără 
sudură este de preferat. Deflectoarele de zgomot constau dintr-un „stiva” de nouă măsline din alamă de 
22 mm (84 inchi). Acestea sunt măsurătorile furnizate pe pachet, dar diametrul lor real este de 25 mm. Sunt 
necesare și nouă șaibe cu diametrul de 1 inchi, având un diametru al orificiului de 4 inch. 


Ambele produse sunt ușor disponibile de la orice comerciant bun de feronerie sau instalator. 

De asemenea, sunt necesare două gulere de oţel ca mijloc de atașare a amortizorului de zgomot la butoi. 
Un guler care are un orificiu de %" va avea de obicei un diametru exterior de 1”. Prin urmare, gulerul de % 
inch se va potrivi perfect atunci când este montat peste butoi și se va potrivi perfect în corpul amortizorului. 


Dacă dimensiunea corespunzătoare a gulerului nu poate fi localizată „de pe raft”, acestea vor trebui să fie 
întoarse dintr-o secțiune de bară de oţel cu diametrul de 1”. 


MONTAREA GULERELOR 


Găuriţi o gaură cu diametrul de 6 mm, la 7 mm de capătul tubului. 


Poziționaţi gulerul „A” astfel încât să fie la 2-7/8” de capătul tubului. Poziționaţi gulerul „B” astfel încât să 


fie la 1 mm sub capătul tubului. Ambele coliere sunt reținute cu adeziv pentru rulmenţi de înaltă rezistenţă. 
Când montați gulerul „B”, asiguraţi-vă că șurubul de fixare a gulerului a fost scos mai întâi și că orificiul 
liber este aliniat corect cu orificiul de 6 mm pe care l-am găurit mai sus. Lăsaţi acest ansamblu timp de 
aproximativ treizeci de minute pentru ca adezivul să se întărească, apoi îndepărtați orice surplus de adeziv 
din interiorul tubului cu o cârpă. 

Un șurub cu mufa, cu o lungime a filetului de 3/8”, este acum înșurubat în acest guler și permite fixarea 
sigură a amortizorului de cilindru. 


Tub amortizor cu coliere montate. 
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MONTAREA CAPACĂ DE BONIȚĂ 


Capacul botului este responsabil pentru menţinerea deflectoarelor în 


poziție. Este realizat prin lipirea cu argint a unei șaibe cu diametrul de 30 
mm pe o secţiune scurtă de tub cu diametrul de 1 inch. Diametrul șaibei 


Lipiţi împreună 


este puțin mai mare decât secțiunea tubului pentru a permite prinderea ge 


capacului pentru îndepărtare. O șaibă de 1 inch poate fi utilizată dacă șaiba 
de 30 mm nu este disponibilă. 


Secțiunea tubului trebuie să aibă o lungime de 15 mm și o grosime a i. tdi 
peretelui de 1,22 sau 1,5 mm. Este important ca capacul să alunece lin în ÎI 

. . . v 
capătul tubului amortizorului. A 


Tub cu capac de bot. 


Șapca ar trebui să fie perfectă. 


Capacul botului este acum introdus în tubul amortizorului pentru a se asigura că va aluneca fără 
probleme. 


INTRODUCEREA DEFILĂRILOR 


Deflectoarele constau dintr-un teanc de nouă măsline din alamă pentru instalaţii sanitare de 22 mm (34 
inchi) și nouă șaibe cu diametrul de 1 inch cu găuri cu diametrul de 4 inch. După cum sa subliniat mai 


devreme, măslinele au de fapt un diametru de 1 inch. Scoateţi capacul botului și stivuiți deflectoarele în 
ordinea în care sunt prezentate mai jos. Introduceţi teancul de deflectoare în amortizor. 


INTRODUCE 


DEFINIȚII 


MASLINE SĂBILE 


Acum puneţi la loc capacul botului. 
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SILENCERUL MONTAT 


Cu capacul botului montat, este necesar doar să găuriţi un orificiu cu diametrul de 3 mm prin 
fiecare parte a peretelui amortizorului și prin capacul botului. Găurile sunt poziționate la 7? mm 
de capătul tubului. Capacul trebuie apoi îndepărtat , iar diametrul celor două orificii din corpul 
amortizorului de zgomot crește la 4 mm. Un șurub autofiletant cu diametrul de 4 mm se va 
înșuruba apoi în fiecare gaură de 3 mm , fixând capacul în poziţie. 

Este de preferat să montați cele două șuruburi în poziţiile nouă și trei, în raport cu șurubul de 
reținere a amortizorului de zgomot fiind în poziția ora douăsprezece. 

Ca o alternativă mai simplă la utilizarea șuruburilor menţionate mai sus, capacul poate fi reținut 
folosind adeziv pentru rulmenţi, făcând inutilă găurirea oricăror găuri. 

Trebuie remarcat, totuși, că capacul va necesita îndepărtarea la fiecare 100 sau cam asa ceva 
pentru a permite curăţarea deflectoarelor. Acest lucru va necesita ca capacul să fie încălzit cu o 
torţă cu gaz pentru a topi adezivul și a permite îndepărtarea capacelor. Capacul va necesita apoi 
curățare pentru a îndepărta tot adezivul vechi înainte de a remonta capacul. 


Șurub de reţinere GULER CAPAC 


» 


! ! 
| | | 
Ii [] [i 


DEFINIȚII 
GULER URUB 


Amortizorul de zgomot poate fi acum montat pe pistol. 
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Acum suntem gata să montam amortizorul pe ţeava pistolului. Aceasta este o procedură rapidă și 
simplă. Glisaţi amortizorul pe cilindru și împingeţi-l înapoi până când se oprește de piulița de blocare 
a cilindrii. Poziționați amortizorul de zgomot astfel încât șurubul de reţinere să fie în poziţia ora 12, 
apoi strângeţi ferm șurubul. Amortizorul de zgomot este acum montat. 


Desene de proiectare prototip. 


Ilustraţia arată pistolul complet asamblat cu tăcere. Odată 
montată amortizorul de zgomot, este necesar doar atașarea 
„arcului” percutor (A). Arcul este format dintr-o bandă de 
cauciuc simplă. În mod ideal, banda ar trebui să aibă o 
lățime minimă de aproximativ 3/8” și să aibă aproximativ 3” 
în lungime. Banda se înfășoară în jurul piuliței de blocare a 
cilindrului și apoi este trasă înapoi și se înfășoară în jurul 
percutorului, chiar deasupra gulerului. Banda poate fi 

înfă urată în jurul piuli ei de mai multe ori, dacă este 
necesar, pentru a scurta lungimea acesteia iacre te 
tensiunea pe percutor. 

Banda de cauciuc are două scopuri. Furnizează presiune 
înainte către percutor pentru a trage pistolul și, dacă este 
montat corect, furnizează presiune în jos blocului de culcare, 
menținând efectiv blocul și percutorul în poziția corectă de 
tragere. Consultaţi nota trei de la pagina 18 pentru aranjarea 
alternativă a arcurilor. 


Acum este necesar doar să tăiaţi crestătura de căutare în 


partea inferioară a percutorului, pentru a permite armarea 
armei. 
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Arme de foc potrivite de casă 


Pistolul este acum aproape gata să testeze focul; dar înainte de a putea face acest lucru, este necesar 
să tăiați crestătura de căutare în partea inferioară a percutorului, pentru a permite armarea pistolului. 
Pentru a marca poziția crestăturii de căutare, trageţi percutorul înapoi până când fața gulerului se află 
la 2” de fața de contact a blocului și marcați partea inferioară a percutorului. Crestătura de căutare 
este tăiată în această poziție. Percutorul trebuie scos din pistol și crestătura trebuie tăiată cu grijă 
pentru a se forma folosind o lamă de ferăstrău junior cu dinţi fini de bună calitate pentru a face tăierea 
inițială. Se folosește apoi o pilă cu ac pentru a crește adâncimea crestăturii. Dimensiunea crestăturii 
din ilustrație este exagerată pentru a ilustra forma acesteia. Adâncimea reală a crestăturii ar trebui să 
fie mică, de aproximativ 0,5 mm în adâncime, pentru a permite dispozitivului să se elibereze curat 
atunci când este apăsat trăgaciul. 


Dispozitivul de fixare ar trebui să se 
fixeze în crestătura de fixare atunci 


când percutorul este tras înapoi. 


Pistolul este prezentat aici în poziția gata de tragere. 
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Machine Translated by Google 


Arme de foc potrivite de casă 


Întărirea searului este o necesitate datorită faptului că a fost realizată dintr-o secțiune simplă de oţel 
moale. Acest material fiind prea „moale” în starea de vânzare. 

Oțelul moale nu poate fi călit prin procesul obișnuit de încălzire și călire, așa cum se aplică în mod normal 
oțelului cu carbon mediu sau ridicat, datorită faptului că oţelul moale are un conținut foarte scăzut de 
carbon. Cu toate acestea, este ușor să „căliți” o bucată de oţel moale cu ajutorul compusului de întărire 
„Kasenit” sau a unui produs similar. 

Cazărirea este o modalitate de a adăuga un strat cu conţinut ridicat de carbon pe suprafața unui oţel cu 
conţinut scăzut de carbon. Când este stinsă, suprafața carburată a oţelului devine extrem de dură și 
rezistentă la uzură, în timp ce miezul interior rămâne în starea sa dura neschimbată. 

Pentru armurierul de acasă, cementarea este un proces foarte util. 

Kasenit este disponibil de la orice magazin bun de inginerie de modele și unele magazine de hardware 
bune. 


Înainte de a întări dispozitivul, este important să ne asigurăm că acesta are forma corectă pentru a 
elibera percutorul. 


Numai secțiunea superioară a uzului, cea care vine în contact cu percutorul, necesită întărire. 


Pentru întărirea searului, vor fi necesare următoarele: - 


1) O cutie de Kasenit. 

2) Lanterna cu gaz. 

3) Pereche de clești. 

4) Bol cu apă. 

5) Hârtie abrazivă de calitate fină. 


Pentru întărirea searului procedați după cum urmează; 


1) Țineţi briza în cleștele de la capătul opus pentru a fi întărit. 

2) Încălzește capătul fierbei folosind torța cu gaz până când luminează o culoare roșu vișiniu (văzut 
la lumină slabă). 

3) Înmuiaţi focul fierbinte în pudra Kasenit timp de aproximativ zece secunde. 

4) Repetaţi din nou pașii 1-3. 

5) Se încălzește a treia oară și se stinge imediat în apă. 

6) Searul va fi acum dur de sticlă. 

7) Lustruiţi ușor searul cu un șmirghel fin pentru a îndepărta orice reziduu de pulbere în exces. 
Lustruiţi doar ușor, nu vrem să îndepărtam stratul întărit. 


Dispozitivul de fixare poate fi acum remontat pe pistol. 
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Machine Translated by Google 


Arme de foc potrivite de casă 


1) Rotiţi percutorul la stânga sau la dreapta și îndepărtați blocul. 
2) Încărcaţi cartușul și reintroduceţi blocul. 

3) Trageţi percutorul înapoi pentru a arma pistolul. 

4) Pistolul este gata să tragă. 


1) Pistolul ilustrat în acest document este proiectat pentru a fi utilizat cu muniţie Sub-Sonic sau cu 
viteză standard .22. Nu folosiți muniție de mare viteză. 


2) Desenele pieselor componente nu sunt neapărat proporţionale sau desenate la scară. În ciuda 
erorilor de imprimare, toate măsurătorile furnizate sunt corecte. 


3) Banda de cauciuc folosită pentru alimentarea percutorului poate fi înlocuită cu un arc de expansiune 
dacă este necesar. Acest lucru se datorează exclusiv preferințelor personale. Dacă se folosește un arc 
de expansiune, trebuie verificat dacă arcul a fost făcut din sârmă de calibrul 20. Arcul trebuie să aibă 
între 3/8” și %" în diametru și 2 %" până la 3” în lungime totală (inclusiv bucle). Un capăt al arcului este 
buclat peste șurubul de reținere a amortizorului de zgomot, iar celălalt peste partea de sus a 
percutorului. O crestătură mică, de 2 sau 3 mm în adâncime, este tăiată în percutor chiar deasupra 


poziţiei gulerului, pentru a preveni alunecarea arcului. 


4) Am folosit atât măsurătorile imperiale, cât și cele metrice în documentul de mai sus. Dacă o 
componentă măsoară %" x %" o voi scrie ca atare, mai degrabă decât să risc să confund unii cititori 
scriind echivalentul metric care este 12,70 x 12,70 mm. De asemenea, dacă este necesară o bucată de 
oţel de 2,5 mm grosime, o voi numi așa, în loc să confund lucrurile cu o măsurătoare de fracțiune de 
inch. Dacă cititorul nu înţelege ce este %“ sau 2,5 mm, ar fi bine să se apuce de golf sau de un alt 
hobby la fel de inutil și deprimant! 


5) Trage doar în lucruri care nu spun „Ai”. 


(Trimite-mi un e-mail la www.thehomegunsmith.com și orice ajutor în construcţie va fi furnizat) 


Materialul prezentat în acest document este destinat doar studiului academic al inutilităţii legilor 
anti-arme! 
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